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MMS- Werkzeuge

ausgelegt fur Minimalmengenschmierung

MQL — maschine tools
for minimal quantity liquid




GEWEFA - MMS
Werkzeuge mit

Minimal - Mengen - Schmierung

Erkennung:
V - Rille - grin
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MMS
Unverwechselbar
durch umlaufend grin markierte
Farbe in der Greiferrille

Keine Verwechslung mit
Standard-Werkzeugen

=> Auch in der Maschine
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-SPANNWERKZEUGE -

MMS Hydro- Dehnspannfufter HSK-A

far den automatischen Werkzeugwechsel - 1-Kanal

( Nutgrund der V-Rille mit )
griner Farbe umlaufend markiert!
/J
t (%) /4
T
Lubehor-Teile:
méélgii WHS KM-Obergabeeinheit
= I 1| p— g ] RS 1-Kanal
E— Art.-Nr.o (OXY.11.027.314)
/“ => siehe Zubehorseiten
g
7 ! Is Langeneinstellschraube WMMS
/y Art.-Nr.: ( 05.036.7XY)
/, => siehe Zubehdrseiten
§ J
92. M5, 136. 001 HSK-A 50 6 26 42 80 54 37 10 35 M 8x1
92. M5, 136. 002 8 28 42 80 54 37 10 36 M 8x1
92. M5.136.003 10 30 42 85 59 42 10 41 M 8x1
92. M5.136. 004 12 32 42 90 64 47 10 41 M10x1
92. M5:136. 005 14 34 42 90 64 47 10 49 M10x1
92. M5, 136. 006 16 38 42 95 69 52 10 52 M12x1
92. M5.136. 007 18 40 42 95 69 52 10 52 M12x1
92. M5.136. 008 20 42 42 100 T4 52 10 T4 M16x1
93. M5, 136. 009 HSK-A63 6 26 50 80 54 37 10 33 M10x1
93. M5. 136. 010 8 28 50 80 54 37 10 33 M10x1
93. M5. 136. 011 10 30 50 85 59 42 10 39 M10x1
93. M5. 136. 012 12 32 50 90 64 47 10 b M10x1
93. M5. 136. 013 14 34 50 90 64 41 10 46 M10x1
93. M5.136. 014 16 38 50 95 69 52 10 52 M12x1
93. M5. 136. 015 18 40 50 95 69 52 10 52 M12x1
93. M5. 136. 016 20 42 50 100 T4 52 10 58 M16x1
93. M5. 136. 017 25 50 50 120 94 58 10 94 M16x1
94. M5. 136. 001 HSK-A 80 6 26 56 85 59 37 10 31 M10x1
94, M5, 136. 002 8 28 56 85 59 37 10 32 M10x1
94, M5, 136. 003 10 30 56 90 64 42 10 37 M10x1
94, M5. 136. 004 12 32 56 95 69 47 10 43 M10x1
94. M5: 136. 005 14 34 56 95 69 47 10 b4 M10x1
94, M5, 136. 006 16 38 56 100 1 52 10 50 M12x1
94, M5, 136. 007 18 40 56 100 14 52 10 50 M12x1
94, M5, 136. 008 20 42 56 105 19 52 10 56 M16x1
94, M5. 136. 009 25 50 56 115 89 58 10 53 M16x1
94. M5, 136. 010 32 60 56 120 94 62 10 - M16x1
95. M5. 136. 014 HSK-A100 6 26 50 85 56 37 10 29 M10x1
95. M5. 136. 015 8 28 50 85 56 37 10 33 M10x1
95. M5.136. 016 10 30 50 90 61 42 10 42 M10x1
95. M5, 136. 017 12 32 50 95 66 41 10 41 M10x1
95. M5, 136. 018 14 34 50 95 66 47 10 42 M10x1
95. M5. 136. 019 16 38 50 100 " 52 10 53 M12x1
95. M5. 136. 023 18 40 50 100 " 52 10 53 M12x1
95. M5. 136. 020 20 42 50 105 16 52 10 59 M16x1
95. M5, 136. 021 25 50 50 115 86 58 10 51 M16x1
95. M5. 136. 022 32 60 50 120 91 62 10 59 M16x1
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-SPANNWERKZEUGE -

MMS Hydro- Dehnspannfutter HSK-A

far den automatischen Werkzeugwechsel - 2-Kanal

( Nutgrund der V-Rille mit )
griner Farbe umlaufend markiert!
/5
(4 /4
M 2
Zubehor-Teile:
= WMS KM-Obergabeeinheit
- I == ] RS 2-Kanal
. Art.-Nr.o (OXY.11.027.414)
/ => siehe Zubehorseiten
(e
A\ ! /s Langeneinstellschraube WMMS
/, Art.=Nr.: (05.036.7XY)
/, => siehe Zubehdrseiten
4 J
92. M5. 236. 001 HSK-A 50 6 26 42 80 54 37 10 35 M 8x1
92. M5. 236. 002 8 28 80 54 37 36
92. M5. 236. 003 10 30 85 59 42 41
92. M5. 236. 004 12 32 90 64 47 47 M10x1
92. M5. 236. 005 14 34 90 64 L7 49
92. M5. 236. 006 16 38 95 69 52 52 M12x1
92. M5. 236. 007 18 40 95 69 52 52
92. M5.236.008 20 42 100 T4 52 Th M16x1
93. M5. 236. 009 HSK-A63 6 26 50 80 54 37 10 33 M10x1
93. M5. 236. 010 8 28 80 54 37 33
93. M5. 236. 011 10 30 85 59 42 39
93. M5. 236. 012 12 32 90 64 L1 b
93. M5. 236. 013 14 34 90 64 47 46
93. M5. 236. 014 16 38 95 69 52 52 M12x1
93. M5. 236. 015 18 40 95 69 52 52
93. M5. 236. 016 20 42 100 Th 52 58 M16x1
93. M5. 236. 017 25 50 120 14 58 94
94. M5. 236. 001 HSK-A 80 6 26 56 85 59 37 10 31 M10x1
94. M5. 236. 002 8 28 85 59 37 32
94, M5. 236. 003 10 30 90 64 42 37
94. M5. 236. 004 12 32 95 69 41 43
94. M5: 236. 005 14 34 95 69 47 b
94, M5. 236. 006 16 38 100 Th 52 50 M12x1
94. M5. 236. 007 18 40 100 14 52 50
94. M5.236.008 20 42 105 19 52 56 M16x1
94, M5. 236.009 25 50 115 89 58 53
94. M5. 236. 010 32 60 120 94 62 -
95. M5. 236. 014 HSK-A100 6 26 50 85 56 37 10 29 M10x1
95. M5. 236. 015 8 28 85 56 37 33
95. M5. 236. 016 10 30 90 61 42 42
95. M5. 236. 017 12 32 95 66 47 47
95. M5. 236. 018 14 34 95 66 47 42
95. M5. 236. 019 16 38 100 " 52 53 M12x1
95. M5. 236. 023 18 40 100 H 52 53
95. M5. 236. 020 20 42 105 16 52 59 M16x1
95. M5. 236. 021 25 50 115 86 58 51
95. M5. 236. 022 32 60 120 91 62 59
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-SPANNWERKZEUGE -

MMS Hydro- Dehnspannfufter HSK-A

far den manuellen Werkzeugwechsel: manuelle Ausfuhrung

( Nutgrund der V-Rille mit )
} griner Farbe umlaufend markiert!

]

© /4

! [
’—F:'jf - Lubehor-Teile:
[
@ mngu; N =, WMS- Dichtelement manuell
At I 4 =T O S IS Y] s Art.Nr.: (XY.11.027.214)
! f S /“ i => siehe Zubehorseiten
J/_I!j/j_ e
——a Is Langeneinstellschraube MNS
ly Art.-Nr.: ( 05.036.7XY)
/, => siehe Zubehdrseiten
\ J \
92. M5. 336. 001 HSK-A 50 6 26 42 80 54 37 10 35 M 8x1
92. M5.336. 002 8 28 80 54 37 36
92. M5.336.003 10 30 85 59 42 41
92. M5. 336. 004 12 32 90 64 47 47 M10x1
92. M5.336. 005 14 34 90 64 47 49
92. M5. 336. 006 16 38 95 69 52 52 M12x1
92.M5.336. 007 18 40 95 69 52 52
92. M5. 336. 008 20 42 100 I 52 Th M16x1
93. M5. 336. 009 HSK-A63 6 26 50 80 54 37 10 33 M10x1
93. M5. 336. 010 8 28 80 54 37 33
93. M5. 336. 011 10 30 85 59 42 39
93. M5. 336. 012 12 32 90 64 47 b4
93. M5. 336. 013 14 34 90 64 41 46
93. M5. 336. 014 16 38 95 69 52 52 M12x1
93. M5. 336. 015 18 40 95 69 52 52
93. M5. 336. 016 20 42 100 Th 52 58 M16x1
93. M5. 336. 017 25 50 120 14 58 94
94. M5. 336. 001 HSK-A 80 6 26 56 85 59 37 10 31 M10x1
94. M5. 336. 002 8 28 85 59 37 32
94. M5, 336. 003 10 30 90 64 42 37
94. M5. 336. 004 12 32 95 69 47 43
94. M5: 336. 005 14 34 95 69 47 bb
94. M5. 336. 006 16 38 100 14 52 50 M12x1
94.M5.336. 007 18 40 100 T4 52 50
94, M5. 336.008 20 42 105 19 52 56 M16x1
94. M5. 336. 009 25 50 115 89 58 53
94.M5.336.010 32 60 120 94 62 -
95. M5. 336. 014 HSK-A100 6 26 50 85 56 37 10 29 M10x1
95. M5. 336. 015 8 28 85 56 37 33
95. M5. 336. 016 10 30 90 61 42 42
95. M5.336. 017 12 32 95 66 47 47
95. M5. 336. 018 14 34 95 66 47 42
95. M5. 336. 019 16 38 100 il 52 53 M12x1
95. M5. 336. 023 18 40 100 H 52 53
95. M5. 336. 020 20 42 105 16 52 59 M16x1
95. M5. 336. 021 25 50 115 86 58 51
95. M5. 336. 022 32 60 120 91 62 59
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-SPANNWERKZEUGE -

HSK-A63 Hydro Dehnspannfutter
HSK-A63 x @16 x 130

Art.-Nr.: 4004-573.00

mit MMS (Minimal-Mengen-Schmierung),
fur manuellen Werkzeugwechsel,
im Nutengrund der V-Rille umlaufend mit

griner Farbe gekennzeichnet. !!!

Kahimitteliibergabe-Einheit

Langeneinstellschraube
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Nutgrund der V-Rille mit
griner Farbe umlaufend markiert!
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MMS InduTerm® Schrumpffutter HSK-A

far den automat ischen Werkzeugwechsel - 1-Kanal
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M16x1

M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1
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MMS InduTerm® Schrumpffutter HSK-A

far den automatischen Werkzeugwechsel - 1-Kanal

( Nutqrund der V-Rille mit
griner Farbe umlaufend markiert!

. Iz

: Q>| /J Verstellyeg
© 7 V_ — - I ‘ON )

| L L L

(17—
} /
&

Bestell-Nr. HSK-d  d, d, d,
91.M5.171. 043 HSK-A 40 6 21 27
91.M5.1711. 044 8 21 21
91.M5.171. 045 10 24 32
91.M5.171. 046 12 24 32
91.M5.171. 047 14 27 34
91.M5.171. 048 16 217 34
92.M5.171. 043 HSK-A50 6 21 217
92.M5.1711. 044 8 21 21
92.M5.171. 045 10 24 32
92.M5.171. 046 12 24 32
92.M5.171. 047 14 27 34
92.M5.171. 048 16 217 34
92.M5.1%1. 049 18 33 42
92.M5.1%11. 040 20 33 42
93.M5.171. 043 HSK-A63 6 21 21
93. M5.171. 044 8 21 27
93. M5. 171. 045 10 24 32
93.M5.171. 046 12 24 32
93.M5. 1#1. 047 14 27 34
93.M5.171. 048 16 217 34
93. M5.171. 049 18 33 42
93. M5.171. 050 20 33 42
93. M5.171. 051 25 L 53
93.M5.171.103 HSK-A63 6 21 217
93.M5.171. 104 8 21 21
93.M5.171.105 10 24 32
93.M5.171.106 12 24 32
93.M5.1%1.107 14 27 34
93.M5.171.108 16 27 34
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M 7x1
M 7x1
M 8x1
M10x1
M10x1
M12x1

M 8x1
M 8x1
M 8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1

M10x1
M10x1
M10x1
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M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M12x1
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MMS InduTerm® Schrumpffutter HSK-A

far den automat ischen Werkzeugwechsel - 1-Kanal

(" Nutgrund der V-Rille mit
griner Farbe umlaufend markiert!
.
o | /J Versteliweg
o - = — | ——— T+s] s o
iy /ﬂCT/
/
\.
Bestell-Nr. HSK-d  d, d, d; L,
94.M5. 171. 043 HSK-A 80 6 21 21 120
94.M5.1711. 044 8 21 21 120
94 M5.171. 045 10 24 32 120
94 . M5.171. 046 12 24 32 120
94, M5.171. 047 14 21 34 120
94.M5.111. 048 16 21 34 120
94 . M5.111. 049 18 33 42 120
94.M5.1%1. 050 20 33 42 120
94.M5.171. 051 25 b 53 120
95. M5. 171. 041 HSK-A100 6 21 21 120
95. M5.171. 042 8 21 21 120
95.M5.171. 043 10 24 32 120
95.M5.171. 044 12 24 32 120
95. M5. 171. 045 14 21 34 120
95. M5.1%1. 046 16 21 34 120
95.M5.171. 047 18 33 42 120
95.M5.171. 048 20 33 42 120
95. M5. 171. 049 25 b4 53 120
95.M5.171.103 HSK-A100 6 21 21 160
95.M5.1711. 104 8 21 21 160
95. M5.171.105 10 24 32 160
95.M5.1%1.106 12 24 32 160
95. M5.1%1.107 14 217 34 160
95.M5.1%1.108 16 21 34 160
95.M5.171.109 18 33 42 160
95.M5.1#1.110 20 33 42 160
95. M5. 171,111 25 b 53 160
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M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
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MMS InduTerm® Schrumpffutter HSK-A

far den automat ischen Werkzeugwechsel - 2-Kanal

(" Nutqrund der V-Rille mit N
griner Farbe umlaufend markiert!
Z,
(3‘ [5 Verstellveg
© 1 s e e == TS S
| L L L
} /)

\. J/
Bestell-Nr. HSK-d d, d, d, L
91.M5.27%1.003 HSK-A 40 6 21 21 80
91.M5.271. 004 8 21 217 80
91. M5.2#1. 005 10 24 32 80
91.M5.2%1. 006 12 24 32 90
91.M5.271. 007 14 21 34 90
91.M5.271.008 16 27 34 90
92.M5.2%1. 003 HSK-AS50 6 21 21 80
92.M5.271. 004 8 21 217 80
92. M5. 2#1. 005 10 24 32 85
92. M5.2%1. 006 12 24 32 90
92.M5.2%1. 007 14 27 34 90
92.M5.271.008 16 27 34 95
92.M5.2%1. 009 18 33 42 95
92.M5.2%1. 000 20 33 42 100
93. M5.2%1. 003 HSK-A63 6 21 21 80
93. M5. 271. 004 8 21 27 80
93. M5. 271. 005 10 2k 32 85
93. M5.2%1. 006 12 24 32 90
93.M5.271. 007 14 27 34 90
93.M5.2%1.008 16 21 34 95
93.M5.2%1.009 18 33 42 95
93.M5.27#1.010 20 33 42 100
93. M5.271. 011 25 bb 53 115
93. M5.2%1.012 32 bb 53 120

36
36
42
47
47
50

36
36
42
47
47
50
50
52

36
36
42
47
47
50
50
52
58
62
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10
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M 7x1

M 8x1
M10x1

M12x1

M 8x1

M10x1

M12x1

M16x1

M10x1

M12x1

M16x1
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MMS InduTerm® Schrumpffutter HSK-A

far den automafischen Werkzeugwechsel - 2-Kanal

( Nutgrund der V-Rille mit A
griner Farbe umlaufend markiert!
$ :
Q>| /J Verstellweg
e . _Hr— JE— L | ‘ON *0'"
LL,L
/7
& J/

Bestell-Nr. HSK-d  d, d, d, L,
94. M5.271.003 HSK-A 80 6 21 27 85
94.M5.271. 004 8 21 27 85
94. M5:271. 005 10 24 32 90
94. M5:271. 006 12 24 32 95
94.M5.271.007 14 21 34 95
94.M5.271.008 16 27 34 100
94.M5.271.009 18 33 42 100
94.M5.271.010 20 33 42 105
94.M5.271. 011 25 Li 53 115
94. M5.271.012 32 bk 53 120
95. M5.271. 001 HSK-A100 6 21 27 85
95. M5.271.002 8 21 27 85
95. M5.271.003 10 24 32 90
95. M5.271. 004 12 24 32 95
95. M5.271. 005 14 27 34 95
95. M5.271. 006 16 27 34 100
95. M5. 271. 007 18 33 42 100
95. M5.271.008 20 33 42 105
95. M5.271. 009 25 L 53 115
95.M5.271.010 32 Li 53 120

WMS- K-Obergabeeinheit

2-Kanal

xy.11.027.414
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47
47
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50
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58
62

36
36
42
47
47
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52
58
62
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10 M10x1

M12x1

M16x1

10 M10x1

M12x1

M16x1

Ldngeneinstellschraube MMS
05.036.7xy
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MMS InduTerm® Schrumpffutter HSK-A

far den manuellen Werkzeugwechsel:

manuelle Ausfuhrung

(" Nutqrund der V-Rille mit )
griner Farbe umlaufend markiert!

i $ Lz

; s I3 Versteliveg

i
o - — =t ——— S G RS

! % L L L

W [
VN
l
\ /

Bestell-Nr. HSK-d  d, d, d; L,
91.M5.371.003 HSK-A 40 6 21 21 80
91.M5.371. 004 8 21 27 80
91.M5.371. 005 10 24 32 80
91.M5.371. 006 12 24 32 90
91.M5.371. 007 14 27 34 90
91.M5.371. 008 16 27 34 90
92.M5.371.003 HSK-A50 6 21 27 80
92. M5.371. 004 8 21 27 80
92.M5.371. 005 10 24 32 85
92. M5.371. 006 12 24 32 90
92.M5.371. 007 14 217 34 90
92.M5.371.008 16 21 34 95
92.M5.371. 009 18 33 42 95
92.M5.371.010 20 33 42 100
93. M5.371.003 HSK-A63 6 21 27 80
93. M5.371. 004 8 21 21 80
93. M5.371.005 10 24 32 85
93. M5.371. 006 12 24 32 90
93. M5.371. 007 14 27 34 90
93.M5.371.008 16 27 34 95
93.M5.371. 009 18 33 42 95
93.M5.371.010 20 33 42 100
93. M5. 371. 011 25 bh 53 115
93. M5.371. 012 32 bh 53 120

GEWEFA Josef C.Pfister GmbH & Co.KG e Préazisions-Werkzeugfabrik ¢ Josef-Mayer-Strae 50 ¢ D-72383 Burladingen
Telefon 07475,/893-0 ¢ Fax Verkauf 07475,/8393-30 e Fax Einkauf 07475/883-72
www.gewefa.de ¢ info@gewefa.de

36
36
42
41
41
50

36
36
42
47
47
50
50
52

36
36
42
47
47
50
50
52
58
62

Ls

10

10

10

-SPANNWERKZEUGE -

M 7x1

M 8x1
M10x1

M12x1

M 8x1

M10x1

M12x1

M16x1

M10x1

M12x1

M16x1
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MMS InduTerm® Schrumpffutter HSK-A

fur den manuellen Werkzeugwechsel:

manuelle Ausfihrung

( Nutqrund der V-Rille mit
griner Farbe umlaufend markiert!

. 2

: S /5 Verstellveg

i
= ——— S]] @

! T 77

(7
} /)
&

Bestell-Nr. HSK-d  d, d, d,
94.M5.371.003 HSK-A 80 6 21 21
94. M5.371. 004 8 21 21
94.M5.371. 005 10 24 32
94. M5.371. 006 12 24 32
94.M5.371. 007 14 21 34
94.M5.371.008 16 217 34
94.M5.371.009 18 33 42
94.M5.371.010 20 33 42
94.M5.371. 011 25 Li 53
94. M5.371. 012 32 bk 53
95. M5. 371. 001 HSK-A100 6 21 21
95. M5. 371. 002 8 21 21
95. M5. 371. 003 10 24 32
95. M5.371. 004 12 24 32
95. M5.371. 005 14 217 34
95. M5.371. 006 16 21 34
95. M5.371. 007 18 33 42
95.M5.3%1.008 20 33 42
95. M5.371.009 25 Li 53
95. M5.371. 010 32 Lh 53

/ Uberwurfmutter

xy.11.027.014

GEWEFA Josef C.Pfister GmbH & Co.KG e Préazisions-Werkzeugfabrik ¢ Josef-Mayer-Strae 50 ¢ D-72383 Burladingen

MMS- Dichtelement
xy.11.027.214

85
85
90
95
95
100
100
105
115
120

85
85
90
95
95
100
100
105
115
120

36
36
42
47
47
50
50
52
58
62

36
36
42
47
47
50
50
52
58
62

10

Langeneinstellschraube MMS

05.036. 7xy

Telefon 07475,/893-0 ¢ Fax Verkauf 07475,/8393-30 e Fax Einkauf 07475/883-72
www.gewefa.de ¢ info@gewefa.de

-SPANNWERKZEUGE -

M10x1

M12x1

M16x1

M10x1

M12x1

M16x1

-15-



MMS InduTerm® Schrumpffutter

far den manuellen oder automatischen Werkzeugwechsel

in verlangerter Ausflhrung

( Nutgrund der V-Rille mit )

griner Farbe umlaufend markiert!

/2

©

ok I E— i — T oo
!y

\. J
93.M5.071. 063 HSK-A63 6 21 27 140
93. M5. 071. 143 6 21 217 220
93.M5.071. 204 8 21 27 300
93.M5.07%1. 224 8 21 25 350
( Nutqrund der V-Rille mit )

grianer Farbe umlaufend markiert!
|- - <
\. J
93.M5.071. 015 HSK-A63 10 24 32 100
93.M5.071. 087 14 21 34 160
93.M5.071. 140 20 33 42 180
93.M5.071.130 20 33 42 200

GEWEFA Josef C.Pfister GmbH & Co.KG e Préazisions-Werkzeugfabrik ¢ Josef-Mayer-Strae 50 ¢ D-72383 Burladingen
Telefon 07475,/893-0 ¢ Fax Verkauf 07475,/8393-30 e Fax Einkauf 07475/883-72

www.gewefa.de ¢ info@gewefa.de

26
26
26
26

42
47
52
52

-SPANNWERKZEUGE -

M10x1
M10x1
M10x1
M10x1

M10x1
M10x1
M16x1
M16x1
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MMS InduTerm® Schrumpffutter HSK-A

far den manuellen Werkzeugwechsel: manuelle Ausfuhrung

mit Verwechslungssicherung,

Wuchgewindebohrungen und Zusatz-Farbmarkierungen

-SPANNWERKZEUGE -

( Nutqrund der V-Rille mit N)
g:ﬂnelrJ Farbe umlzllufend‘morkiert! l SyStem KM/DB
o j Pt
/. Versteliveg __I = ) | X > !_
v Y
o JEE | I | U __"__ A:, PR A S | |
_ﬂ—z Ay M] M2
‘_Llcjiji F__7?:( | Verwechslungs-
‘ /y sicherung
\. J
Bestell-Nr. HSK-d d, d, dy L, L, L3 G  Verwechslungs- Farbmarkierungen
sicherung M, M,
6004-1382. 00 HSK-A 40 8 21 21 80 36 10 M 7x1 Form-B Zinkgelb  Smaragdgrin
6004-1405.00 8 21 21 80 36 10 M 7x1 Form-B Reinweif  Enzianblau
6004-1383. 00 10 24 32 80 42 10 M 8x1 Form-A Zinkgelb  Smaragdgrin
6004-1406. 00 10 26 32 80 42 10 M 8x1 Form-A ReinveiB  Enzianblau
6004-1407. 00 HSK-A 63 15 21 34 95 50 10 M12x1 Form-B ReinveiB  Enzianblau
6004-1384.00 16 21 34 95 50 10 M12x1 Form-A Zinkgelb  Smaragdgrin
6004-1385. 00 16 21 34 95 50 10 M12x1 Form-B Zinkgeld  Smaragdgrin
6004-1408. 00 17 27 34 95 50 10 M12x1 Form-A ReinweiB  Enzianblau
6004-1391. 00 18 33 42 95 49 10 M12x1 Form-A Zinkgelb  Smaragdgrun
6004-1386.00 25 44 53 115 58 10 M16x1 Form-B Zinkgelb  Smaragdgrun
[
AR

/ Uberwurfmutter

xy.11.027.014

MMS- Dichtelement

xy.11.027.214

Langeneinstellschraube MMS

05.036. 7xy

GEWEFA Josef C.Pfister GmbH & Co.KG e Préazisions-Werkzeugfabrik ¢ Josef-Mayer-Strae 50 ¢ D-72383 Burladingen
Telefon 07475,/893-0 ¢ Fax Verkauf 07475,/8393-30 e Fax Einkauf 07475/883-72
www.gewefa.de ¢ info@gewefa.de
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-SPANNWERKZEUGE -

MMS ER-Spannzangenfutter HSK-A

far den manuellen oder automatischen Werkzeugwechsel

(~ 7, y

/J Verstel|lweg

=
r—

- - Achtung,

bei Lieferung wird MMS- LangeneinstelIschraube
nach Ausfihrung 2 (fir gropen Spannbereich)
beigelegt!

/ Andere Gropen sind extra zu bestellen!
(2.B. nach Ausfihrung 1 oder fir ER-GB Spannzangen)

Besfel(-Nr. HSK-d Spannbereich d, [, L, L5 L, Ly G

(kleiner Spannbereich)  (groBer Spannbereich)

93.M5.008.055  HSK-A63 1-16 ER25-mini 35 100 41 15 45 10 M10x1
93. M5. 008. 065 35 145 41 15 45 10
93. M5.008. 075 35 160 41 15 45 10
93. M5.008. 105 35 230 41 15 45 10
93.M5.008.008  HSK-A63 1-16 ER25 42 100 40,5 13 44,5 10 M10x1
93.M5.008.006  HSK-A63 2-20 ER32 50 100 46,5 13 50,5 10 M10x1
93. M5.008. 016 50 120 46,5 13 50,5 10
93. M5. 008. 026 50 160 46,5 13 50,5 10
93.M5.008. 027  HSK-A63 3-26 ER4O 63 120 50,5 13 54,5 10 M12x1

Ausfiuhrung 1 fur kleine Schdafte

kleiner Spannbereich groper Spannbereich
Hinweis: (nach Ausfihrung 1) (nach Ausfihrung 2)
Bei ER-GB Spannzangen wird ER 25 g4mm bis #8mm g8mm bis @16mm
fir jede Schaftgrope eine extra ) )
. . .y - ER 32 @4mm bis @#8mm @8mm bis #20mm
Langeneinstellschraube bendtigt!

-18-
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BEISPIEL:
Synchro — Gewindeschneidfutter
Art.-Nr.: 5004-1120.00
Umbau aus GEWEFA ,Standardfutter DIN1835-E“
HSK-A63 x @20 x 160mm
mit GEWEFA ,DIN1835 ER-Synchro Einsatz*
@20 x ER20 x 64mm

Sonderkiihimittelrohr zur direkten Ubergabe von
MMS an den Gewindebohrer

Inklusive Langeneinstellschrauben fur kleine und
grof3e Spannbereiche

MMS Synchro — GSW
HSK-AG3 x @34 x ER20 x 224
Art.-Nr.: 5004-1120.00

-19-

GEWEFA Josef C.Pfister GmbH & Co.KG e Prazisions-Werkzeugfabrik ¢ Josef-Mayer-StraBe 50 ¢ D-72393 Burladingen
Telefon 07475/893-0 ¢ Fax Verkauf 07475,/893-90 e Fax Einkauf 07475/883-72
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A
A

-SPANNWERKZEUGE -

HSK-A63 GSW synchro © ER20 - MMS

mit gespannter InduTerm © Schrumpfverlangerung
fur Gewindebohrer GB @9

Artikelnummer: 5004 -1275.00

Komplett mit Zubehor:

- ER20 Spannmutter + Spannzange flr @12

—> Sonder-KuhImitteleinheit fir 1-Kanal MMS-System
ausgelegt fir automatischen Werkzeugwechsel

-20-
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-SPANNWERKZEUGE -

MMS-Zubehor Kuhlmittelubergabe

fidr den autamat ischen Werkzeugwechsel - 1-Kanal

Aablldung reigh: IncuTerm-SchrumpfFutter komplett FOr aubomsf Tschen Werzeugwechsel
1-Kanal

Indalers- Kihlgiitelibergabe-
achranpliutler Einheil [1-®anal)

Ldngeneinslel lschroube

HEH-A  DINEIERT

Kihlmittelubergabe-Einheit, FOr automatischen Werkzeugwechsel
System 1-Kanal
mit Gummi-Dichtelement und Dberwurfmutter und KM-Rohr

Abbildeng peigl: Eomimiifelibergabe-Einkeil 1-Kaenal for gulonclischen Nerkieuguechael

BamimiL1elrahr Doerwur | puttes
Dichlelensnl 3

Besfell-Nr. Kegel G I,

1-Eanal

- 1L 02734 HiE- 40 M12ad 135

o0 3a HEK- 30 Hidxd IR 5
3,10 027, 314 Hak- &3 HWI1Bxh An, 8
e UL DT 3T HaK- B0 HWIO«%.5 438
¥ 0. 027. 314 RSE-100  HI&aY.5 46,3

Wyerkstaff: Viton 70 Shore
“ workstoff: Nitr |L-Butadien-Kautschuk (MB) 70 /- 5 Shore

GEWEFA Josef C.Pfister GmbH & Co.KG e Prazisions-Werkzeugfabrik ¢ Josef-Mayer-StraBe 50 ¢ D-72393 Burladingen
Telefon 07475/893-0 ¢ Fax Verkauf 07475,/893-90 e Fax Einkauf 07475/883-72
www.gewefa.de ¢ info@gewefa.de
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-SPANNWERKZEUGE -

MMS-Zubehor Kuhlmittelubergabe

fur den automat ischen Werkzeugwechsel - 2-Kanal

At lleung zelgt: IncuTerm-Schrumpf Futter komplett For automar fachen Werzeugwechsel
T-Kanal

|ndufare-

Kihlmitielubergohe-
achrumpliutter

Einheik [E-ﬂungl)

Limgeneinste | |lschraube

HSK-A 0 NE4RTT
ﬁ
",
j

KihImitteldbergabe-Einheit, fUr automat ischen Werkzeugwechsel
System 2-Kanal
mit Gummi-Dichtelement und Oberwurfmufter und KM-Rohr

Abbildung zeigl: EQRImilielibergobe-Finkei| 2-Kgnol fGr gulomolischien Nerkzeugmechsel

KGhlmitlelrohr : Joerwurimuller
- L] L
A= A Bichtenent 1)

L
E& 7 ff Bestell-Ne. Kegel G

-Eanal

L] .1'--_ 1 -
- [ £
:é . | . l"'. ; L
e G S1 UL 0P 614 HSK- 40 HIRat
A AP S f’_i@- 87,19, 070, 614 HSK. 50 M1g!
. hp ST, 027, &14 H5E- &3 Hifst
it 90,10, 027. 604 HSE- B0 MI0NIS

b o T I O HSE-100  HIewl, 5

W yerkstoff: Witan 70 Shore
“'woarkataffe Mitrll-Butadien-%autschun (NB) 73 +/- 5 Shore

LI
38,2
0,8
43,8
46,3

GEWEFA Josef C.Pfister GmbH & Co.KG e Prazisions-Werkzeugfabrik ¢ Josef-Mayer-StraBe 50 ¢ D-72393 Burladingen

Telefon 07475/893-0 ¢ Fax Verkauf 07475,/893-90 e Fax Einkauf 07475/883-72
www.gewefa.de ¢ info@gewefa.de
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-SPANNWERKZEUGE -

MMS-Zubehor Kohlmittelubergabe

for den manuellen Werkzeugwechsel: manuelle Ausfihrung

Abbitdung reigh: IncduTerm-Schrumpffutter kompiet? Fir manuellen Werzeugwechsel

Indulerm- Kohimitbelbbergobe-
Sehrumpllut Ler “15\ J{ Finheit

Lhegeneinste| [schraune

HEK-A  DINESERT

Kihlmittelibergabe-Einheit, fir manuellen Werkzeugwechsel
mit Gummi-Dichtelement und Oberwur fmutter

Abbiidung zeigl: Kinleiftellbergabe-Einkeil flr monusl|en Werkzeugwechsel

Oberwurfmutter

i
Gootetenent Ny Bestell-Nr. Kegel G|
\ -
| b [ R 5K~ 12 M 12.5
il s I e - &0 M1t 15
- - 9211027214 HSH-50  Mihx! 17
| i 914,000 He MR- 43 Nifw) 1.5
I i W | g4 11087, ML Hik. B0 MIOx1.§ 14,5

B 9511 a2 d i HK-100 Mrexl, b & P

WwWeshstabl:Vitan Y0 Shore

GEWEFA Josef C.Pfister GmbH & Co.KG e Prazisions-Werkzeugfabrik ¢ Josef-Mayer-StraBe 50 ¢ D-72393 Burladingen
Telefon 07475/893-0 ¢ Fax Verkauf 07475,/893-90 e Fax Einkauf 07475/883-72
www.gewefa.de ¢ info@gewefa.de
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GEWEFA

Fertigungs - Programm
DIN 69893 HSK

‘ DIN 68871 SK

DIN 69 8393 HSK

‘ DIN 2080 sK

GEWEFA® e

Josef C. Pfister GmbH & Co.KG

Prazisions-\WWerkzeugfabrik

Postfach 236, D-72387 Burladingen

Josef - Mayer Str. 50, D-723393 Burladingen
Tel. D 74 75/8 83-0 ¢ Fax 0 74 75/8 93-80

‘ MAS-BT

Hydrodehn-Spannfutter

Dehndorne E-mail: info@gewefa.de
Internet: www.gewefa.de
‘ Schrumpffutter
‘ Kurzbohrfutter

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
Synchrofutter

‘ Werkzeugsysteme

‘ Spindeln/Sonderwerkzeuge




